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GRAFICO DE IDENTIFICACAO

NUMERO DE .
ANO MODELO MODELO CASCO CONVES
TODOS Todos (com excecdo Todos Polytec Polytec
do SPARK) Y Y
GTR-X Todos
Gelcoat
WAKE 155 35HC, 35HD
GTS 25HC, 25HD
2017 Acrilico/ABS
Polytec
GTI (900 ACE) 37HC, 37HD
RXP-X 21HE, 21HF Gelcoat
GTI (900 ACE),
GTI SE (900 ACE) GTS Todos Polytec Gelcoat "
WAKE 155 elcoat (preto
e branco)
Acrilico/ABS
(outras cores)
GTI (exceto 900
2018
ACE) GTR Todos Gelcoat
RXP-X Todos Gelcoat
P Acrilico/ABS
WAKE PRO Todos Acrilico/ABS
GTI WAKE 155 Todos Polytec
GTI SE
GTI Pro GTR RXP-X Todos Gelcoat
2019 Acrilico/ABS
GTX RXT -
Fish Pro Wake Pro Todos Acrilico/ABS
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ANO

MODELO

NUMERO DE
MODELO

CASCO

CONVES

2020

GTI Pro
RXP-X

Todos

Gelcoat

Acrilico/ABS

Tipo
WAKE 155
GTI SE
GTR

Todos

Polytec

Acrilico/ABS

GTX RXT
Fish Pro Wake Pro

Todos

Acrilico/ABS

Acrilico/ABS

2021

GTX Pro RXP-X

Todos

Polytec

Acrilico/ABS

Tipo
WAKE 170
GTI SE
GTR

Todos

Polytec

Acrilico/ABS

GTX
RXTRXP
Fish Pro

Wake Pro

Todos

Acrilico/ABS

Acrilico/ABS

2022

GTX Pro

Todos

Polytec

Acrilico/ABS

Tipo
WAKE 170
GTI SE
GTR

Todos

Polytec

Acrilico/ABS

GTX
RXTRXP
Fish Pro

Wake Pro

Todos

Acrilico/ABS

Acrilico/ABS

2023

GTX Pro

Todos

Polytec

Acrilico/ABS

Tipo
WAKE 170
GTI SE
GTR

Todos

Polytec

Acrilico/ABS

GTX RXTRXP
Fish Pro Wake Pro
Explorador

Todos

Acrilico/ABS

Acrilico/ABS
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ACRILICO
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VISAO GERAL

Desde 2017, alguns modelos da Sea-Doo® possuem cascos e conveses feitos de uma pelicula
externa de acrilico e ABS termocomposta e de uma camada interna de fibra de vidro e resina
de poliéster, ambas comprimidas em um molde fechado (CM-tec).

A superficie acrilica pode ser pintada e reparada. O procedimento e os produtos sdo similares
aos usados pelo setor automotivo.

Siga as recomendacgdes descritas neste documento para obter bons resultados com a superficie
acrilica

AVISO __BNETS seguir as recomendacgdes pode resultar em reparos de baixa qualidade
ou até mesmo em danos a superficie acrilica/ABS.

Para obter OTIMOS resultados, é altamente recomendavel realizar o servigo em uma
oficina de funilaria de automadveis ou embarcacgdes.

IMPORTANTE

Para obter bons resultados com a superficie acrilica, a BRP recomenda veementemente fornecer
uma copia deste documento a oficina de lataria local antes de executar um reparo.

Os resultados podem variar dependendo da area afetada.
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CUIDADOS ESPECIAIS — RECOMENDACOES GERAIS

Remocao de decalques ou residuos de cola

.\4AY0 8 Nao use uma pistola de ar quente para remover os decalques. A BRP recomenda
o uso de uma mistura de agua e detergente suave ou WD-40.

Abaixo encontra-se um exemplo de danos causados por produtos incompativeis na superficie acrilica.

,,/

Pt

¥/
/
| < 7 ’

Derramamento de combustivel

L1788 Remova completamente todo o excesso de combustivel derramado. Se o derramamento
de combustivel ndo for removido, a superficie ficara enfraquecida, causando pequenos danos
chamados de “trincas”.

Lavagem
Lave o veiculo com uma solu¢do de sabdo ou detergente neutro e agua morna.

Use um pano limpo e macio, aplicando apenas uma leve pressdo. Lave com agua limpa e seque com
um pano Umido ou camurga.

Polimento

Polir ocasionalmente com um bom produto de limpeza e polimento, especifico para acrilico. Aplique
uma camada fina e uniforme do produto usando um pano limpo e macio. Em seguida, faga o polimento

delicadamente usando uma flanela.
AVISO Ao usar novo produto, é recomendavel testa-lo em uma area de superficie escondida.

Liquidos e solventes agressivos

Ao usar um liquido de limpeza ou solvente organico, deve-se seca-lo o mais rapido possivel para evitar
ataque quimico a superficie do acrilico. Esse tempo pode ser muito curto.

Ocasionalmente, podem ocorrer trincas até algumas horas apds a remogao.

Lavar a area afetada com uma solugao de sabdo ou detergente neutro e agua morna pode minimizar
e/ou eliminar as trincas.

Pistola de aquecimento

LVZMOM Nzo use uma pistola de aquecimento para remover decalques ou durante um reparo.

- Substituicdo de tapetes

- Remoc¢ao do suporte da bomba

- Remocao da placa estabilizadora
- Ete.

11
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Material retratil para armazenamento

Ao embalar um veiculo, varias precaucdes devem ser tomadas para evitar danos a superficie de
acabamento.

1. Lave o veiculo com uma mistura de agua e detergente suave.

AVISO Nao use produtos para brilho sem enxague. Esse tipo de produto pode conter
agentes incompativeis com a superficie de acabamento, podendo acarretar em
fissuras do acrilico durante o periodo de armazenamento.

1. Seque bem o veiculo.
2. Coloque o material retratil e embale.
3. Providencie escapes para permitir uma ventilagdo adequada sob o material retratil.

AVISO Evite tocar na superficie acrilica com a chama do macarico durante o processo
de retragao. Também evite aquecer uma area especifica por um longo periodo.

12
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PRODUTOS SEGUROS EM SUPERFICIE ACRILICA

Embora a BRP nao consiga testar todo produto usado em cada regido diferente do mundo, testamos
alguns dos mais comuns com um rigoroso processo de teste em laboratério.

AVISO Ao usar outros produtos, sempre teste-os em uma area de superficie escondida para

testar.

A BRP recomenda o uso dos produtos de limpeza a seguir com cascos e conveses de superficie

acrilica.

Limpador marinho e cera 3M

Cera de Carnauba Meguiars Gold

Sabao para lougas

Solugao liquida de limpeza multifuncional Fabuloso

Limpador multiuso original Fantastik

KLEEN-FLO Glass Kleen

Pre-Kleano 900

WD-40

XPS PRO C1 - produto de limpeza ou desengraxante (Canada e EUA somente - ndo
destina-se a venda no varejo)

XPS PRO C2 - produto de limpeza para superficies (Canada e EUA somente - ndo
destina-se a venda no varejo)

XPS PRO C4 - produto espumante para limpeza extra (Canada e EUA somente -
nao destina-se a venda no varejo)

Desengraxante e produto de limpeza XPS para todos os fins (P/N 779313).

Produto de limpeza XPS para superficies e vidros (P/N 779316).

Lavagem e cera XPS (P/N 779310).

Cera XPS em spray com polimero (P/N 779320).

Protetor XPS UV de vinil e plastico (P/N 779317).

Produto de limpeza XPS Sea-Doo® para cascos (P/N 779309).

13
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PRODUTOS A SEREM USADOS COM CAUTELA

Embora a BRP nao consiga testar todo produto usado em cada regido diferente do mundo, testamos
alguns dos mais comuns com um processo de teste em laboratério.

Esses produtos sdo seguros quando:

s&o usados segundo as instrugdes do fabricante e

néo sdo deixados por um longo periodo de tempo na superficie acrilica.

Esses produtos também foram considerados prejudiciais nas condigdes do nosso rigoroso teste em
laboratério na exposi¢cao da matéria-prima por um longo periodo de tempo

Siga sempre as instrugdes recomendadas do fabricante.

Nao deixe produto bruto na superficie por periodo prolongado, limpe a area coberta
imediatamente apds o uso.

Sempre teste o produto de limpeza em uma area de superficie escondida,

especialmente se estiver usando outros produtos.

Tenha cuidado ao usar os produtos de limpeza abaixo na superficie acrilica de cascos e conveses.

Protetor aeroespacial 303 Products

Alcool isopropilico (concentragao de até 50%)

Spray anticorrosao Sea-Doo

Limpador multiuso Simple Green

Limpador de fundo de barco Spray-Nine
Limpador-desengraxante SuperClean

Limpador XPS para todos os fins

Produto para lavagem e cera XPS para barcos e motos aquaticas

Vaporizador limpador e polidor XPS

14



SEQN200.

PRODUTOS PROIBIDOS

Embora a BRP nao consiga testar todo produto usado em cada regido diferente do mundo, testamos
alguns dos mais comuns com um processo de teste em laboratério.

AVISO Os produtos a seguir NUNCA podem ser usados em uma superficie acrilica

Limpador BRP para limpeza pesada

Alcool isopropilico com concentragdo acima de 50%
Removedor de adesivo Goo Gone

Alcool metilico

Pre-Kleano 902

Pre-Kleano 909

Removedor de etiquetas e adesivos Turtle Wax
Windex

Limpador de pecgas XPS

Limpador XPS para vinil

Além dos itens acima, NUNCA use limpadores ou produtos que contenham os elementos a seguir:

Acetona ou outras cetonas
Alcool

Ambnia

Solventes clorados

Alcoois minerais

Tineres

Produtos a base de petrdleo

Tolueno ou outros solventes aromaticos

15
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Reparo de
superficies
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ARRANHOES LEVES

Remoc¢ao de arranhoes leves

AVISO Uma operagao mal sucedida para remover arranhoes leves envolvera a execugao
do procedimento REPAROS NO ACRILICO/ABS.

Alguns arranhdes leves muitas vezes podem ser removidos por lixamento molhado e o polimento
da superficie de acrilico como descrito abaixo.

Os resultados podem variar dependendo da area afetada.

AGOES RECOMENDAGOES

Com uma lixa de papel de gréao 1500 umedecida, lixe com
movimentos circulares a area afetada até que o arranhao
figue imperceptivel.

Com uma lixa de papel de grdo 2500 umedecida, lixe com
movimentos circulares a area afetada até que o arranhao
nao seja mais visto.

Polimento Use o procedimento automotivo padrao.

PASSO 1

Lixamento
PASSO 2

Se nao houver descoloragao visivel: Nenhuma acgéo é necessaria.
Se houver descoloragao visivel ou se os resultados nido forem
satisfatorios, execute o procedimento REPAROS NO
ACRILICO/ABS.

Inspecao

17
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REPAROS NO ACRILICO/ABS

Recomendacdes gerais

ACOES RECOMENDAGCOES
Prepare a superficie afetada lixando a area para eliminar o dano ou imperfei¢éo.
Preparagao Nao é necessario remover por completo a superficie acrilica/ABS.
Limpeza Use alcool isopropilico misturado a agua destilada a uma concentragdo maxima

de 50%.

Massa plastica
para reparo
(se necessario)

Use massa plastica para reparo a base de poliéster padrao ou de éster vinilico.
Faga um chanfro minimo de 12:1 ao preencher os danos mais profundos. Aplique
massa plastica para reparo no compésito ou acrilico/ABS para obter uma
superficie uniforme.

Primer

Consulte: SISTEMAS DE PINTURA APROVADOS PELA BASF OU MIPA

Lixamento

Consulte: PROCEDIMENTOS DE PINTURA BASF OU MIPA

Limpeza pré-pintura

Use alcool isopropilico misturado a agua destilada a uma concentragdo maxima
de 50%. Use panos ou técnicas adequados para eliminar as cargas estaticas
na peca.

Selante
(se necessario)

Consulte: SISTEMAS DE PINTURA APROVADOS PELA BASF OU MIPA

Camada de base

Consulte: SISTEMAS DE PINTURA APROVADOS PELA BASF OU MIPA

Camada perolada

Consulte: SISTEMAS DE PINTURA APROVADOS PELA BASF OU MIPA

Verniz

Consulte: SISTEMAS DE PINTURA APROVADOS PELA BASF OU MIPA

Uso de um agente
de mistura (se for

Consulte: SISTEMAS DE PINTURA APROVADOS PELA BASF OU MIPA

necessario)
Polimento Use o procedimento automotivo padréao.
Antes:
Tempo flash - Polimento: Consulte: PROCEDIMENTOS DE PINTURA BASF OU MIPA

(secagem ao ar)

— Condugédo/Reboque: 10 dias
— Aplicacéo de decalques: pelo menos 1 semana

18
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SISTEMAS DE PINTURA APROVADOS PELA BASF

A BASF e BRP validaram sistemas de pintura com procedimentos de reparo detalhados e especificos
para superficies acrilicas/ABS.

A BASF selecionou os sistemas de pintura que ofereceriam disponibilidade mundial, cumprindo
as diferentes regulamentagdes de varias regides.

SISTEMA DE PINTURA VALIDADO PELA BASF

REGULAMENTACAO NNo.rmaS. BAIXO VOC EUROPEU
acionais
. . Série RM RM Onyx base RM Onyx HD Glasurit Linha
Sistema de pintura - . !
Diamont agua base solvente 90 base 4gua
. Série - Série Glasurit
Primer RMP ou DP Série DP 285-270
Verniz DC5600 ou DC92 RMC2400 Glasurit 923-335
Agente de mistura UBR200
Selante (para Glasurit 285-270
P N&o aplicavel Ndo aplicavel (transparente/
reparo pontual) .
incolor)

IMPORTANTE

Para obter bons resultados com a superficie acrilica, a BRP recomenda veementemente
fornecer uma copia deste documento a oficina de lataria local antes de executar
um reparo.

AVISO N&o seguir as recomendacdes descritas neste boletim pode resultar em reparos
de baixa qualidade ou até mesmo em danos a superficie acrilica.

RELAGCAO DE MISTURA E INSTRUGOES

- Acesse www.basfrefinish.com para América do Norte
- Acesse www.Glasurit.com para Unido Europeia e Australia
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219101024 _rev2-001a

1. Repintura completa
2. Retoque local
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SEQN200.

PROCEDIMENTOS DE PINTURA DA BASF

Reparo de pintura

Uso do sistema Baixo VOC aprovado

Deve-se respeitar estritamente as orientagGes descritas neste procedimento.

A pintura Baixo VOC néao se destina a retoques. Nao realize retoques usando a pintura Baixo VOC.
O uso da pintura Baixo VOC deve ser feito somente ao realizar uma repintura completa.

NOTA: Uma repintura completa inclui as seguintes agdes: lixamento, aplicagao de primer, camada
de base e verniz na superficie inteira da area afetada.

REPARO DE PINTURA - BAIXO VOC
Preparagao:

1. Limpe a superficie usando uma mistura de agua e detergente suave para remover
a sujeira.

2. Limpe a superficie com Pre-Kleano 900 (limpeza umida/seca).
3. Lixe todo a massa plastica (e faga reparos, se aplicavel) com grdao p240.
4. Prepare a base para a pintura lixando com grao p500

Equipamento de aplicagao:

- Spray com uso de pistola HVLP, 1,3 a 1,4 mm, a 30 PSI (ventilagao/alimentagao
completa)

RELAGAO DE MISTURA E INSTRUGCOES:

- Acesse www.basfrefinish.com para América do Norte
- Acesse www.Glasurit.com para Unido Europeia e Australia

PRIMER (OBRIGATORIO):

Aplique 2 camadas densas, deixe um tempo flash de 20 a 25 minutos

- Aplique 2 camadas densas, deixe um tempo flash de 20 a 25 minutos.
- Cubra a superficie acrilica inteira

APLICAGAO DA CAMADA DE BASE:
1. Aplique 1 camada média, deixe um tempo flash de 10 a 15 minutos (Verifique a
desidratagao)

2. Aplique a segunda camada média/umida e camada de orientacdo para a linha
Metallic

3. Deixe um tempo flash de 10 a 15 minutos (Verifique a desidratagao)

APLICAGAO DE VERNIZ:

1. Aplique a camada densa, deixe um tempo flash de 5 a 10 minutos
2. Aplique a segunda camada

INSTRUGAO PARA SECAGEM, TEMPO FLASH:

- Secagem ao ar: 4 a6 horas a 25 °C (77 °F)
- Secagem forgada: 30 min a 60 °C (140 °F)
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LowVOC2_spot

Camada de base

1. Massa plastica para reparo (se for necessario)
2. Acrilico

3. Grao 240

4. Primer

5. Grao 500

6.

7.

Verniz
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PROCEDIMENTOS DE PINTURA DA BASF

Uso do sistema europeu aprovado

Deve-se observar estritamente as orientagGes descritas neste.

E necessario o uso do selante GLASURIT 285-0 para realizar reparos de retoque.
REPARO DE PINTURA - SISTEMA DE PINTURA EUROPEU
PREPARAGAO:

1. Limpe a superficie usando uma mistura de agua e detergente suave para remover
a sujeira.

2. Limpe a superficie com Pre-Kleano 900 (limpeza umida/seca).

3. Dé um acabamento lixando todo o reparo de massa plastica com grao P240
e também as areas ao redor com gréo P500.

4. Na area de reparo: Use uma Lixadeira Orbital Dual Action com grdao P500.

5. Na area de mistura: Use uma Lixadeira Orbital Dual Action com grdo P1500.

6. Limpe a superficie novamente com Pre-Kleano 900 (limpeza umida/seca).
EQUIPAMENTO DE APLICAGAO:

- Spray com uso de pistola HVLP, 1,3 a 1,4 mm, a 30 PSI (ventilagao/alimentagao
completa)

RELAGAO DE MISTURA E INSTRUGCOES:

- Acesse www.basfrefinish.com para América do Norte
- Acesse www.Glasurit.com para Unido Europeia e Australia

AREA DE REPARO DE PRIMER (SE NECESSARIO):
- Aplique 2 camadas densas, deixe um tempo flash de 20 a 25 minutos.
APLICAGAO DE SELANTE (SE NECESSARIO):
Relagao de mistura: Recomenda-se reducao superior a 6:1:4
1. Aplique a camada média 1, deixe um tempo flash de 20 a 25 minutos

2. Instalagdo de pelicula pretendida: 0,5 a 0,8 milésimos de pelicula seca
(n&o permitir excesso)

APLICAGAO DA CAMADA DE BASE:

1. Aplique 1 camada média, deixe um tempo flash de 10 a 15 minutos (Verifique
a desidratagao)

2. Aplique a segunda camada média/Umida e camada de orientagdo para a linha
Metallic

3. Deixe um tempo flash de 10 a 15 minutos (Verifique a desidratagao)
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APLICAGAO DE VERNIZ:
1. Aplique a camada densa, deixe um tempo flash de 5 a 10 minutos
2. Aplique a segunda camada
SOLVENTE DE MISTURA (SE NECESSARIO):
Relacdo de mistura: 2:1 (Agente de mistura/Verniz)

1. Aplique 1 camada média sobre a area de transi¢cao de pulverizagao de verniz, deixe
um tempo flash de 5 minutos.

2. Repita o procedimento até que a area de pulverizacao fique amolecida com uma
aparéncia nivelada.

INSTRUGAO PARA SECAGEM, TEMPO FLASH:

- Secagem ao ar: 4 a6 horas a 25 °C (77 °F)
- Secagem forgada: 30 min a 60 °C (140 °F)

A

|

A

A

A

A

A

%

Q0000 OO OO6

European System Paint spot

1. Massa plastica para reparo (se necessario)
2. Acrilico

3. Grao 240 (somente se n° 1 for necessario)
4. Primer (somente se n° 1 for necessario)

5. Grao 500

6. gréo 1500

7. Selante

8. Camada de base

9. Verniz

10.Agente de mistura (se for necessario)
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PROCEDIMENTOS DE PINTURA DA BASF

Uso do sistema aprovado conforme as Normas Nacionais

REPARO DE PINTURA - NORMAIS NACIONAIS
Preparagao:

1. Limpe a superficie usando uma mistura de agua e detergente suave para remover
a sujeira.

2. Limpe a superficie com Pre-Kleano 900 (limpeza umida/seca).

3. Dé um acabamento lixando todo o reparo de massa plastica com grao P240
e também as areas ao redor com gréo P500.

4. Na area de reparo: Use uma Lixadeira Orbital Dual Action com grao P500.

5. Na area de mistura: Use uma Lixadeira Orbital Dual Action com grdo P1500.

6. Limpe a superficie novamente com Pre-Kleano 900 (limpeza umida/seca).
EQUIPAMENTO DE APLICAGAO:

- Spray com uso de pistola HVLP, 1,3 a 1,4 mm, a 30 PSI (ventilagao/alimentagao
completa)

RELAGAO DE MISTURA E INSTRUGCOES:

- Acesse www.basfrefinish.com para América do Norte
- Acesse www.Glasurit.com para Unido Europeia e Australia

APLICAGAO DE PRIMER (SE NECESSARIO):
- Aplique 2 camadas densas, deixe um tempo flash de 20 a 25 minutos.
APLICAGAO DA CAMADA DE BASE:

1. Aplique 1 camada média, deixe um tempo flash de 10 a 15 minutos (Verifique
a desidratagao)

2. Aplique a segunda camada média/Umida e camada de orientagdo para a linha
Metallic

3. Deixe um tempo flash de 10 a 15 minutos (Verifique a desidratagao)
APLICAGAO DE VERNIZ:
1. Aplique a camada densa, deixe um tempo flash de 5 a 10 minutos
2. Aplique a segunda camada
SOLVENTE DE MISTURA (SE NECESSARIO):
- Relagéo de mistura: 2:1 (Agente de mistura/Verniz)

1. Aplique 1 camada média sobre a area de transi¢cao de pulverizagao de verniz,
deixe um tempo flash de 5 minutos.

2. Repita o procedimento até que a area de pulverizacao fique amolecida com uma
aparéncia nivelada.
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Massa plastica para reparo (se necessario)
Acrilico

Grao 240 (somente se n° 1 for necessario)
Primer (somente se n° 1 for necessario)
Gréo 500

grao 1500 (somente retrabalho de retoque)
Camada de base

Verniz

Agente de mistura (se for necessario)
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SISTEMAS DE PINTURA DA MIPA

A MIPA selecionou os sistemas de pintura que ofereceriam disponibilidade mundial, cumprindo as
minimas regulamentacgdes europeias.

Regulamentacéo Europeu
Sistema Mipa WBC 2 Schicht-Basislack/Mipa WBC Beispritzlack
de pintura
Primer Mipa 1k Haftpromoter / Mipa P85 / Mipa P118 Ultra / Mipa PX9 / Mipa 2K-

HS-Express-Filler FX4

Verniz Mipa 2K-HS-Klarlack CC9

Selante para Mipa 2K-HS-Klarlack CC9
reparo pontual

IMPORTANTE

Para obter bons resultados com a superficie acrilica, a BRP recomenda veementemente
fornecer uma coépia deste documento a oficina de lataria local antes de executar um reparo.

AVISO N&o seguir as recomendacdes descritas neste boletim pode resultar em reparos de baixa
qualidade ou até mesmo em danos a superficie acrilica.

RELAGCAO DE MISTURA E INSTRUGOES

- Acesse www.Mipa-Paints.com para todos os paises
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1. Repintura completa
2. Retoque local
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PROCEDIMENTOS DE PINTURA DA MIPA

Processo de retoque local

O processo de pequenos reparos entre um reparo inteligente e uma repintura completa € o mesmo,
porém em uma escala menor.

IMPORTANTE

Atencgao! Vocé pode realizar um reparo transparente com area suficiente para misturar
sua cor corretamente.

Isso pode exigir apenas um retoque local, o que significa completar um retoque de pintura
usando as linhas de compresséao disponiveis (ndo use o método de mistura de
revestimento transparente). Este método ndo possui garantia.

AVISO Se realizar uma mistura em vez de um reparo de cor completo, use Mipa WBC
Beispritzlack (mistura)

O Mipa WBC Beispritzlack (mistura) foi desenvolvido para facilitar o desbotamento e a mistura
de camadas de base para obter um reparo imperceptivel.

O Mipa WBC Blending Clearcoat também pode ser aplicado diretamente na area reparada.
Ele é especialmente adequado para cores prateadas, pequenos arranhdes e marcas de
lixamento que podem ser nivelados na zona de transigao.

O WBC Blending Clearcoat seca de forma absolutamente incolor e garante uma transicéo
homogénea.

Com o uso do Mipa WBC Blending Clearcoat € possivel avaliar melhor a tonalidade
e o descolamento da pintura do veiculo principalmente no caso das cores prateadas.
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PROCEDIMENTOS DE PINTURA DA MIPA

Repintura completa

A repintura de todo o convés superior pode exigir misturas de cores em varias areas ou aplicacéao
completa de camada transparente em toda a embarcacéo.

Preparacao da em para o processo de repintura completa

Prepare a embarcacao removendo todos os adesivos e residuos de cola usando
Mipa Silikonentferner.

Consulte o TDS e use o Mipa Silikontferner em uma area bem ventilada.

A MIPA recomenda que o Mipa Silikonentferner seja aplicado com um pano que
permite molhar os decalques para amolecer os residuos do decalque e depois
secar com um pano limpo e seco.

O Mipa Silikonentferner € um agente de limpeza e desengraxante sem CHC para
todos os materiais metalicos e poliméricos. Ele pode ser aplicado com pincel,

escova, pano, esponja ou por pulverizagao.

Processo de lixamento

1.

N oo g &

Lixe o primer Mipa FX4 com bloco adequado para a area a ser lixada com lixa
de grau 320.

Faga polimento no reparo com lixa de grédo 600—800. Continue lixando o reparo
até que todos os arranhdes sejam removidos e a area de reparo esteja boa e lisa.

Lixe todas as areas planas sem primer usando uma lixa de grdo 800 em uma
lixadeira orbital para remover a pelicula OEM.

Sopre a poeira usando o soprador de ar.
Lixe a area restante com lixa d'agua de grau 800—1000.
Lave o lodo (mantenha a moto aquatica e o trailer limpos)

Esfregue manualmente com Scotch-Brite cinza toda area que possa ser dificil de
alcangar ou que possa ter passado despercebida durante o processo de lixamento.

Lave a embarcacéo e o reboque.
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Processo de protecao:

- Remova completamente toda a poeira usando um soprador de ar em todos os orificios
e fendas.

- Use o Mipa Silikonentferner (consulte o TDS antes de usar) em todo o convés superior
e em todo lugar em que a prote¢do é necessaria.

- Proteja toda a embarcacgéo deixando o convés superior exposto. Assegure-se de que todos
os orificios no convés superior estejam protegidos antes da pintura para garantir que nao haja
poeira ou excesso de spray.

] A

' FX7IYeMl Todos os adesivos importantes séo
protegidos nesse momento com

uma mistura de fita de linha fina e fita adesiva
resistente a agua

J

Processo de pintura
IMPORTANTE

Use uma roupa adequada para pulverizagao e luvas durante esse processo para garantir
0 minimo de poeira.

1. Encere e engraxe toda a embarcag¢do uma ultima vez, aplicando com um pano
umido embebido em Mipa Silikonentferner (consulte o TDS antes de usar) e seque
com um pano limpo e seco.

2. Sopre a embarcagédo de 2 a 3 vezes enquanto estiver usando Mipa Staubbindetuch
(pano aderente)

3. Apligue uma camada média de Mipa 1K — Haft promoter (consulte o TDS antes
de usar)

4. Aplique Mipa Beispritzlack (Blending Clearcoat) em todas as areas onde
a cobertura de cores ndo é necessaria.

5. 12 demao: aplique Y2 deméo semi-Umida e corra com uma pressao
de aproximadamente 2 bars
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- Seque o Mipa WBC com soprador até o acabamento ficar fosco.

- 2%8dema&o: aplique a demao completa, que consiste em duas demé&os meio
Umidas (“para cima e para baixo”) mantendo a mesma distancia, velocidade
de pulverizagao e pressao de pulverizagdo da 12 demao.

- Seque o Mipa WBC com soprador até o acabamento ficar fosco.

- A camada de controle para cores metalicas e de efeito: a ultima passagem de
todas as tintas de efeito e metdlicas é aplicada uniformemente a uma pressao
de pulverizacdo reduzida de 1 bar. Essa camada de controle é absolutamente
necessaria para obter a exatidao da cor. Além disso, a camada de controle pode
evitar irregularidades, como manchas.

- Seque o Mipa WBC com soprador até o acabamento ficar fosco. Aguarde mais
5 minutos antes de limpar.

6. Remova qualquer prote¢do dos adesivos importantes.

Aplique uma camada média de Mipa Haft promoter sobre os adesivos.

8. Aplique duas camadas de Mipa CC9 Clear sobre todo o convés superior
da embarcagéo. (Consulte o TDS antes de usar)

A tonalidade das cores metalicas e de efeito tende a ser “mais clara” apés a

aplicagao da camada de controle. Se a tonalidade ainda parecer muito “escura”
apos a camada de controle, aplique no maximo uma segunda camada de controle para clarear
ainda mais a tonalidade. Os adesivos foram revestidos de forma transparente para evitar que
as bordas comecem a se soltar com o tempo.
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Cadigos de tintas

Para obter qualquer ano-modelo abrangido aqui, consulte o Centro de Conhecimentos no BOSSWeb.

Insira o texto a seguir na caixa de pesquisa, tendo o ano como uma variavel. Isso também funciona
para todas as outras linhas de produtos da BRP.

Linha de produtos

Modelo-ano

Titulo do documento

SEADOO

2021

Caodigos de tintas

= Caddigos de tintas do SEADOO 2021

AVISO - Os codigos de tintas destinam-se apenas as pegas pintadas. Os codigos de cores
para painéis tingidos ou pegas anodizadas nao estao disponiveis.
- Somente no convés e no casco, use os codigos de tintas variantes.

Secao de exemplo da tabela de cores

CODIGOS DE TINTAS CORRESPONDENTES
CORES BRP VARIANTE B.AS.F. PPG
B-101 Vermelho Can-Am 805694 937654
85366, RM 85366 DCC 95066 / DBC 9554

B-160 Preto sélido

M18-093 961720 953449

757238 DG-DCC 917825

B-229 Branco brilhante

M19-028 962025 975557
»B-245 Cinza silex L2 8
» B-27 Amarelo millenium L21- 978841 N/D =
B-357 Verde manta 900946 935108

Exemplo dos codigos de cores para o modelo

RXT-X Model

COMPONENTES cODIGO DE CORES » VARIANTE
. U B-278
Revestimento da grade do capé direita e esquerda B-357
B-278 L21-001
Convés
B-458 L21-002
B-278 L21-001
Casco
B-458 L21-002«
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REPAROS NO COMPOSITO CM-TEC

Reparos grandes sdo os que ultrapassaram o acabamento da superficie e alcangaram a estrutura
composta.

Causas possiveis: - Espessura do laminado de fibra de vidro
- Consequéncia direta de um impacto.
E necessario realizar dois tipos de reparo.

O primeiro é a restauragao da integridade estrutural da area danificada. Os tipos de fratura podem
variar de uma rachadura simples a um grande buraco. Normalmente, é necessario reforgar a fibra
de vidro, especialmente se a fratura puder ter como causa o enfraquecimento da estrutura.

A parte final do reparo é o reparo do acabamento da superficie, que ndo pode ser feito até que as
superficies interior e exterior do laminado tenham sido reparadas.

Exterior: Remova o acabamento da superficie danificado com um disco de grdo 24 usando uma
lixadeira elétrica. Esmerilhe no sentido de dentro para fora pelo menos cinco centimetros além
da fratura para permitir que a superficie do remendo tenha aderéncia a materiais fortes. Corte
os pedacos necessarios de placa de fibra de vidro para reconstruir a area. Os pedagos devem
ser cortados de forma a se sobreporem pelo menos por 1,2 cm. Para um acabamento mais
suave, a ultima camada deve ser tecido de fibra de vidro. Se a fratura for pequena, é possivel
que a area so precise ser preenchida com resina epoxi.

Interior: Para o reparo interior, é possivel esmerilhar mais. Isso permite o uso de uma quantidade
maior de fibra de vidro, o que ira fortalecer a area. Se a abertura da fratura for muito grande depois
da preparacao da superficie, pode ser necessario usar um apoio para cobrir a abertura. Corte
pedacos de placa e de tecido de fibra de vidro, alternadamente, em tamanhos que se sobreponham.

Colocacéo da Area de Reparo

A parte exterior deve ser feita primeiro. Limpe a area com alcool isopropilico misturado com agua
destilada a uma concentragdo maxima de 50% em um tecido e encubra a area. Para uma rachadura
pequena, use massa plastica para reparo a base de poliéster padrao ou de éster vinilico. Ao
preencher uma area maior, sera necessario usar placa, tecido e resina de fibra de vidro, além do
catalisador. Use um recipiente limpo para misturar a resina; misture apenas o necessario. Siga

a proporgao recomendada de catalisador.

Usando um pincel limpo, passe a mistura de resina na superficie. Coloque o menor pedaco de placa
sobre a fratura e molhe-o. Siga o procedimento com as demais pegas de placa e use o pedago de
tecido como camada final. Ao molhar as pecas, remova as bolhas de ar e encharque todas as pecas
por igual.

Aguarde até que a parte reparada esteja endurecida antes de prosseguir com o reparo interior.

Se o tamanho da abertura for muito grande para que as pegas mantenham o formato adequado, sera
necessario usar um apoio. E um pedaco de papeldo com forma que fica alinhado & superficie interior
e tem uma camada plastica no lado do reparo. Ele fica no lugar com a ajuda de uma fita ou suporte.

Interior: Limpe a area com alcool isopropilico misturado com agua destilada a uma concentragéo
maxima de 50% em um tecido. Aplique o0 mesmo procedimento usado no reparo exterior na hora
de laminar alternadamente as pecas de fibra de vidro. Ao utilizar um apoio, remova-o antes de
iniciar o reparo. Depois que a area tiver endurecido, apare as arestas de material da superficie.
Se necessario, pinte a superficie.

Lixamento

Exterior: Essa superficie tera que ser preparada para a aplicagdo da massa plastica. O tamanho
da area determinara o procedimento de acabamento da superficie a ser seguido. Consulte Reparos
PEQUENOS
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Fratura do compodsito do tunel e do membro estrutural
do casco CM-tec, MY2018 e superior.

SITUACAO

Os cascos e conveses CM-tec sao feitos de fibra de vidro e resina de poliéster, compactados em um
molde fechado (CM-tec).

O acabamento da superficie acrilica, usada nos cascos e conveses CM-tec mais recentes, € muito
flexivel. Isso pode permitir que uma fratura do compdsito em um membro estrutural do casco Cm-tec seja
visivel apenas por dentro, ndo exigindo, portanto, reparos externos no acabamento da superficie acrilica.

Problema

Uma fratura pode estar visivel no compésito de um membro estrutural do casco ou do tunel.

Exemplo de fratura:
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SOLUCAO — Membro estrutural

Sera necessario realizar um reparo.
1 Restaure a integridade estrutural da area danificada.
2 Aplique um reforgo na area afetada

0: fratura

1: Restaurar

a integridade
estrutural da
area danificada.
2: Aplicar um

reforco na area

afetada

Tunel

O tunel deve ser reforgado na area externa mostrada na figura a seguir. Dependendo do local
do reparo, o diagrama sera usado como uma diretriz geral.

PECAS NECESSARIAS

Resina de poliéster e catalizador | Comprar localmente conforme necessario

Placa de fibra de vidro Comprar localmente conforme necessario
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PROCEDIMENTO

Reparo em uma fratura do compésito do membro estrutural do casco e reparo no tunel

Preparacao da superficie
Interior:

Esmerilhe a fratura em quase toda a extensdo da espessura do casco. Respeite sempre o angulo
de chanfro de 12:1 para permitir que o remendo se una a um material forte. Finalize a preparagao
da superficie usando uma lixadeira elétrica de disco aspero, grao 36. Corte os pedagos necessarios
de placa de fibra de vidro para reconstruir a area. Os pedagos devem ser cortados de forma a se
sobreporem pelo menos por 1,2 cm. Isso permite o uso de uma quantidade maior de fibra de vidro,
0 que ira fortalecer a area.

Colocacao da Area de Reparo

Interior:

Limpe a area com um pano umedecido com alcool isopropilico (concentragao maxima de 50%).

Use um recipiente limpo para misturar a resina; misture apenas o necessario. Siga a proporgao
recomendada de catalisador. Usando um pincel limpo, passe a mistura de resina na superficie.
Coloque o menor pedago de placa sobre a fratura e molhe-o. Ao molhar as pegas, remova as bolhas
de ar e encharque todas as pecgas por igual. Tente trabalhar rapido; pode ser que o tempo disponivel
seja de apenas 15 ou 20 minutos. Depois que a area endurecer, realize o procedimento de reforgo
da area da proa.
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Passo 2: Reforgco da area

A camada 1 mostrada
acima da camada 2 na
figura é apenas para
visibilidade.

A camada 1 menor deve
ficar embaixo

AVISO Uma camada menor de manta deve ser colocada embaixo da pe¢a mostrada em
vermelho. Dependendo do local, ela deve ser usada como uma orientagao geral,
seguindo o mesmo procedimento listado abaixo.

Duas camadas de manta de fibra de vidro de 2 ongas é o minimo recomendado. Mais camadas,
ou uma combinagéo de manta e tecido, podem ser usadas caso a oficina de reparos prefira.

A primeira camada menor deve ter pelo menos 100 mm (4 pol.) a mais que a area reparada.

A segunda camada deve ter pelo menos 25 mm (1 pol.) a mais que a primeira camada.

Preparacao da superficie

Interior: Usando uma lixadeira elétrica com disco de gréo 36, lixe pelo menos a superficie da area
mostrada na imagem acima para facilitar a adesao da manta com o compésito. Corte pedagos da
manta de fibra de vidro para cobrir a area com pelo menos 2 camadas, conforme mostrado acima.
Os pedagos devem ser cortados de forma a se sobreporem pelo menos por 2 polegadas. Cada
camada pode ser feita sobrepondo algumas faixas longas de manta para facilitar o reparo.

Reforgo na area

Interior: Limpe a area com um pano umedecido com alcool isopropilico (concentragdo maxima de
50%). Realize o mesmo procedimento do reparo anterior ao laminar os pedagos de manta de fibra
de vidro. Ao fazer isso, certifique-se de que a segunda camada esteja perpendicular a primeira
camada. Depois que a area endurecer, um lixamento suave com grao fino retirara as fibras soltas
e a superficie ficara lisa.
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Fratura do compdsito do casco CM-Tec na area da proa
(ST3) MY2018 e superior.

PROBLEMA

Alguns cascos ST3 2018 podem ter uma fragilidade e desenvolver uma fratura do compésito na area
da proa ao navegar em condigdes de aguas agitadas. As fraturas do composito sao aquelas que

ultrapassaram a pelicula externa termocomposta e penetraram na camada interna de compdsito de
fibra de vidro e resina de poliéster. Dependendo da gravidade no momento da detecgado, os danos
podem variar de um simples fio de cabelo a uma grande trinca. Em ambos os casos, o reparo deve

ser tratado como uma fratura de compésito.

SOLUCAO

Exemplo de fratura

Sera necessario realizar um reparo de trés etapas.

1. Restaure a integridade estrutural da area danificada.

2. Realize o reforgo da area da proa, necessario devido a fragilidade.

3. Pintura.

PECAS NECESSARIAS

Resina de poliéster
e catalizador

Comprar localmente

conforme necessario

Placa de fibra de vidro

Manta de fibra de vidro
de 2 ongas é o minimo
recomendado

Comprar localmente

conforme necessario
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PROCEDIMENTO
Acesso ao interior do casco

1. Remova o bagageiro de acordo com a segéo do 2018 GTX, RXT, WAKE PRO - Manual
de oficina

2. Remova o tubo de ventilagéo, o cabo de diregao e o chicote de fiagdo da direcao
3. Corte, com cuidado, os blocos de espuma e remova-os do casco temporariamente

4. Apo6s concluir o reparo da fibra de vidro, o bloco de espuma devera ser reinstalado.
E possivel usar cola quente ou silicone para prender o bloco de espuma no lugar
durante a remontagem do bagageiro.

El

2]
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Passo 1: Reparo de fraturas do composito

Acabamento Thermofilm
Composto de resina de fibra de vidro
e poliéster

Preparacao da superficie

Exterior: Se o compésito estiver quebrado, primeiro endireite a superficie do casco, colocando
o0 composito de volta a forma original. Fazer um pequeno furo pode ajudar ao usar um parafuso
com placas ou arruelas.

Interior: Esmerilhe a fratura em quase toda a extensao da espessura do casco. Respeite sempre
0 angulo de chanfro de 12:1 para permitir que o remendo se una a um material forte. Finalize a
preparagao da superficie usando uma lixadeira elétrica de disco aspero, grao 36. Corte os pedagos
necessarios de placa de fibra de vidro para reconstruir a area. Os pedagos devem ser cortados

de forma a se sobreporem pelo menos por 1,2 cm. Isso permite o uso de uma quantidade maior

de fibra de vidro, o que ira fortalecer a area.

-

-~

1Z:1 12:1~

BRI
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Colocacao da Area de Reparo

Exterior: Em alguns casos, a fratura e o chanfro feitos na parte interna podem ocasionar algumas
aberturas no casco. Entdo, um suporte temporario deve ser colocado na parte externa para suportar
adequadamente os remendos a serem aplicados na parte interna.

Interior: Limpe a area com um pano umedecido com alcool isopropilico (concentragdo maxima de
50%). Use um recipiente limpo para misturar a resina; misture apenas o necessario. Siga a proporg¢ao
recomendada de catalisador. Usando um pincel limpo, passe a mistura de resina na superficie.
Coloque o menor pedago de placa sobre a fratura e molhe-o. Ao molhar as pegas, remova as bolhas
de ar e encharque todas as pecgas por igual. Tente trabalhar rapido; pode ser que o tempo disponivel
seja de apenas 15 ou 20 minutos. Depois que a area endurecer, realize o procedimento de reforgo
da area da proa.

Passo 2: Reforgo da area da proa

//l////; 31 :

Posigéo da camada de reforgo 1 e 2
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A camada 1 menor deve ficar embaixo

AVISO 2 camadas de manta de fibra de vidro de 2 ongas é o minimo recomendado.
Mais camadas, ou uma combinagdo de manta e tecido, podem ser usadas caso
a oficina de reparos prefira. Preparacao da superficie

Preparacao da superficie

Interior: Usando uma lixadeira elétrica com disco de gréo 36, lixe pelo menos a superficie da area
mostrada na imagem acima para facilitar a adesao da manta com o compésito. Corte pedagos da
manta de fibra de vidro para cobrir a area com pelo menos 2 camadas, conforme mostrado acima.
Os pedagos devem ser cortados de forma a se sobreporem pelo menos por 2 polegadas. Cada
camada pode ser feita sobrepondo algumas faixas longas de manta para facilitar o reparo.

Remendo na area da proa

Interior: Limpe a area com um pano umedecido
com alcool isopropilico (concentragdo maxima
de 50%). Realize o mesmo procedimento do
reparo anterior ao laminar os pedagos de manta
de fibra de vidro. Ao fazer isso, certifique-se de
que a segunda camada esteja perpendicular a
primeira camada. Depois que a area endurecer,
um lixamento suave com gréo fino retirara as
fibras soltas e a superficie ficara lisa.

Passo 3: Pintura

Exterior: Essa superficie tera que ser preparada
para a aplicacdo da massa plastica e pintura.
Consulte os PROCEDIMENTOS DE PINTURA
BASF OU MIPA
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Bolhas na superficie acrilica CM-Tec

Reparos grandes sdo os que ultrapassaram o acabamento da superficie e alcangaram a estrutura
composta.

Causas possiveis:

- Espessura do laminado de fibra de vidro
- Consequéncia direta de um impacto.

E necessario realizar dois tipos de reparo. O primeiro é a restauragéo da integridade estrutural da
area danificada. Os tipos de fratura podem variar de uma rachadura simples a um grande buraco.
Normalmente, é necessario reforgar a fibra de vidro, especialmente se a fratura puder ter como causa
o enfraquecimento da estrutura.

A parte final do reparo € o reparo do acabamento da superficie, que ndo pode ser feito até que as
superficies interior e exterior do laminado tenham sido reparadas.

Acesse a area danificada para ver se o reparo sera grande ou pequeno e quanto da area precisa
ser preparada para fibra de vidro.

Se o dano for apenas uma pequena rachadura, lixe a area usando uma lixadeira de grédo 24 ou uma
lixadeira pneumatica orbital e apligue massa plastica a base de poliéster Mipa PX9
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1. Acesse a area danificada, se for possivel realizar o reparo sem um remendo de
substituicdo. Em seguida, lixe a area danificada com uma esmerilhadeira pneumatica

ou lixadeira orbital usando grao 24.

Se a area danificada precisar de um remendo de substituicdo, corte a area com uma

lamina afiada.

2. Depois de cortar ou lixar a area danificada, lixe as bordas do reparo com lixa de grao
40 ou 80. Verifique se todas as bordas foram chanfradas uniformemente.

3. Faca um molde de papelao da area reparada que foi recortada, para usar na manta
de fibra de vidro e obter o tamanho e a forma corretos para o reparo.

4. Corte a manta de fibra de vidro no tamanho e na forma do molde.

Coloque 4 a 6 folhas de fibra de vidro (dependendo do tamanho do reparo)

IMPORTANTE

MINIMO DE 4 FOLHAS NECESSARIAS -> PARA RESINA ESCOVADA EXTRA RESISTENTE
ENTRE AS FOLHAS

FXIYe M Serao necessarias 24 horas para curar a fibra de vidro. Nao é possivel lixar
ou modelar antes desse periodo.
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6. Lixe e modele o reparo de fibra de vidro usando uma lixa de grao 80 até obter a forma
correta.

7. Apliqgue a massa plastica Mipa P118 para uniformizar o reparo e preencher quaisquer
orificios ou pequenas imperfeigdes.

DEIXE A MASSA PLASTICA P118 SECAR ATE ENDURECER

8. Lixe a massa plastica e remodele com uma lixa de gréo 120 até obter um acabamento
uniforme.

9. Faga polimento na area de reparo com lixa de grédo 240. Continue lixando o reparo até
que todos os arranhdes sejam removidos e a area de reparo esteja boa e lisa.

10. Lixe usando Scotch-Brite vermelho e seque a mao uma area de 10 a 15 cm além da area
de lixamento de grao 240.

= Reparar.
= P240g
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Passe massa plastica de acabamento Mipa P85 em todo o reparo para preencher eventuais furos
restantes. Aplicar o produto de forma mais lisa e uniforme possivel garantira um melhor resultado final.

IMPORTANTE

DEIXE A MASSA PLASTICA P85 SECAR ATE ENDURECER E DEPOIS LIXE COM LIXA
DE GRAO 240 ATE FICAR LISA.

11. Quando concluir o reparo, sopre a area de reparo com um soprador de ar para remover
qualquer poeira acumulada.

Limpe a area com Mipa Silikonentferner (consulte o TDS antes de usar) usando um pano
umido e depois seque com um pano limpo e seco.

AVISO E importante que o Mipa Silikonentferner ndo entre em contato com o reparo
de massa plastica.

12. Cubra a embarcacdo adequadamente na area de reparo para evitar que qualquer excesso
de pulverizacgao atinja areas que nao requererem repintura.

13. Aplique uma camada média de Mipa Haft promoter (consulte o TDS antes de usar)

14. Aplique primer na area de reparo usando Mipa FX4 (consulte o TDS antes de usar). O reparo
exigira de 2 a 3 demdaos de primer em média.

IMPORTANTE

A COBERTURA DE PRIMER DEVE COMECAR PEQUENA PARA COBRIR O REPARO
E EXPANDIR A CADA DEMAO
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VISAO GERAL

O convés e o casco de Polytec sao feitos de uma Unica camada espessa de polipropileno reforgada
com fibra de vidro.

IMPORTANTE

A BRP recomenda enfaticamente a disponibilizagdo de uma cépia deste documento na sua
oficina de funilaria local antes de realizar quaisquer reparos em um casco ou convés
de Polytec.

AVISO Nao seguir as recomendagoes descritas neste boletim pode resultar em um reparo
de baixa qualidade ou danos a superficie de Polytec.

Danos estéticos — Arranhodes

Um arranhao externo é resultado da raspagem das superficies do convés ou casco contra um objeto
aspero ou afiado. Este tipo de dano ndo causa nenhum problema operacional. Este tipo de dano n&o
é exclusivamente estético. Na maioria dos casos, este dano pode ser removido ou diminuido por meio
do polimento do arranh&o usando a Técnica de Restauragao de Superficie de Polytec. Consulte
PROCEDIMENTOS DE REPARO no final deste documento. Os resultados podem variar,
dependendo da area afetada.

Danos estruturais

Danos estruturais normalmente s&o resultado de impactos. O componente esta rachado ou perfurado.
O tamanho e localizagdo do dano sao fatores decisivos ao avaliar se 0 componente deve ser
reparado. Por exemplo, reparar uma grande area de danos complexos sob o motor por exigir mais
trabalho do que exigiria a troca do casco. Uma estimativa do custo de trabalho deve ser usado para
guiar a decisdo. A decisdo de reparar ou trocar deve ser baseada nas expectativas do cliente com
relacéo a custo, estética, valor de revenda e o quao rapido o trabalho deve ser concluido.

Rachaduras

Este é o tipo mais comum de dano apds os arranhdes. A rachadura é uma fratura que penetra
o material de um componente. A abertura fica visivel pela parte interna e externa do componente.

Furos

O segundo tipo de dano estrutural é o furo, que geralmente é resultado de impacto com um objeto
externo. Uma parte do componente danificado pode ser perdida. Um furo pode ser reparado usando
uma peca original caso ela ndo esteja curvada ou danificada. Uma nova pega de material Polytec,
cortada no tamanho certo, também pode ser usada.
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Localizacdo do dano

Determinadas areas do casco séo bastante sensiveis a precisdo dimensional e ndo devem ser
reparadas por soldagem plastica.

N&o recomendados o reparo de danos estruturais nos ganchos de reboque de proa e de popa,
bem como nas areas a seguir:

Ii!nli

Reforco

Suporte da bomba e superficies de contato
da placa estabilizadora

Superficie de contato do captador

Linha da quilha
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CUIDADOS ESPECIAIS COM SUPERFICIES
DE POLYTEC

Derramamento de combustivel

V:\\/AYoll Enxugue o combustivel derramado imediatamente. A ndo limpeza do derramamento
de combustivel pode enfraquecer a superficie e causar danos.

Lavagem

Lave o veiculo com uma solu¢do de sabdo ou detergente neutro e agua morna. Use um pano limpo
e macio, aplicando apenas uma leve pressao. Lave com agua limpa e seque com um pano umido
ou camurga.

Liquidos e solventes agressivos

Se for usado um liquido de limpeza ou solvente organico, este devera ser removido o mais rapido
possivel para evitar um ataque quimico a superficie. O tempo necessario para um ataque quimico
pode ser surpreendentemente curto. Danos podem ser minimizados e/ou eliminados se ndo forem
utilizados liquidos ou solventes agressivos.

Pistola de aquecimento

AVISO Nao use uma pistola de ar quente para:

- Remog¢ao de adesivos

- Substituicdo de tapetes

- Remogao do suporte da bomba

- Remocgao da placa estabilizadora

Se o aquecimento for aplicado na mesma area por muito tempo, a alta temperatura pode
causar danos a superficie.

Tratamento com chama

- E um movimento rapido sobre uma area ou componente com um macarico.

- Nunca deve ser muito intenso. A peca nunca deve derreter ao ponto de parecer
polida.

- Queimara todo o excesso de plastico ao redor de um arranhao.

Material retratil para armazenamento
Ao embalar um veiculo, varias precaugdes devem ser tomadas para evitar danos ao acabamento.
1. Lave o veiculo com uma mistura de dgua e detergente suave.

Nio utilize produtos sem enxague e de lavagem e brilho em nenhum
componente de acrilico. Esse tipo de produto pode conter agentes
incompativeis o acabamento da superficie, podendo acarretar em
fissuras do acrilico durante o armazenamento.

2. Seque bem o veiculo.
3. Instale o material retratil.

AVISO Evite tocar na superficie do veiculo com a chama do macarico durante o processo
de retragao ou aquecer uma area em particular por um longo periodo.

4. Providencie escapes para permitir uma ventilagdo adequada sob o material retratil.
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SEGURANCA DE PRODUTOS PARA USO EM
SUPERFICIES POLYTEC

Visto que é impossivel testar cada produto usado em cada regido do mundo, alguns comuns
apresentam compatibilidade com o Polytec.

V:\\"/AYoll Se for utilizar outros produtos, sempre teste em uma area escondida antes de usar.

A BRP recomenda o uso dos produtos a seguir com cascos e conveses de Polytec: Produtos XPS
Care:

- PRODUTO DE LIMPEZA DO CASCO DO SEA-DOO®
- LAVAGEM E ENCERAMENTO

- LIMPADOR E DESENGRAXANTE MULTIUSO

- LIMPADOR DE VIDRO E MULTI SUPERFICIE

- VINIL E PLASTICO PROTETOR UV

Produtos XPS PRO:

- C1 - Produto de limpeza ou desengraxante (Canada e EUA somente - ndo destina-
se a venda no varejo)

- C2 - Produto de limpeza para superficies (Canada e EUA somente - ndo destina-
se a venda no varejo)

- C4 - Produto espumante para limpeza extra (Canada e EUA somente - ndo
destina-se a venda no varejo)
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PRODUTOS PARA USO COM CAUTELA EM
SUPERFICIES POLYTEC

Visto que é impossivel testar cada produto usado em cada regido do mundo, alguns comuns
apresentam compatibilidade com o Polytec.

Esses produtos sdo seguros quando usados em condi¢des controladas, conforme as instrugdes
do fabricante.

- Siga sempre as instrugdes do fabricante.
- Nao deixe o produto sobre as superficies por periodo prolongado. Enxugue
imediatamente apds a aplicacéo

- Se for utilizar outros produtos, sempre teste em uma area oculta antes de usar.

Seja cauteloso ao usar os produtos a seguir em cascos e conveses de Polytec:

- Limpador marinho e cera 3M™

- Cera de carnauba Gold Class™ da Meguiar®

- Sabéao para lougas

- Solugao liquida de limpeza multiuso Fabuloso® — Produto de limpeza original
Fantastik®

- Glass Kleen Kleen-Flo

- 900 Pre-Kleano R-M®

- WD-40®
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PRODUTOS PROIBIDOS PARA USO EM POLYTEC

Visto que é impossivel testar cada produto usado em cada regido do mundo, alguns comuns sao
conhecidos por causarem danos.

V:\%/LYoll NUNCA use limpadores ou produtos que contenham os elementos a seguir:

- Acetona ou outras cetonas

- Alcool

- Amonia

- Solventes clorados

- Alcoois minerais

- Tineres

- Produtos a base de petréleo

- Tolueno ou outros solventes aromaticos
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SEQA00.

Volte logo para a agua!

Arranhao

Qual o tipo
de arranhéao?

Espessura
<1/2 menor

Restaure
a superficie

Espessura
2 1/2 profundidade

Tempo de reparo

Este procedimento foi desenvolvido

Qual o tipo de dano?

Rachadura

Com base has necessidades do seu cliente (tempo, custo e estética
desejada), no local e acessibilidade do dano, € realmente viavel

reparar em vez de substituir?

Sim

Soldagem plastica

Solda para ser usado para produtos
Trocar de Polytec usando os materiais,
T LA e e e configuragdes e técnicas

Dias | 5 10 15 especificados. O uso

de ferramentas, produtos,
configuraces ou técnicas diferentes
das recomendadas pode ocasionar

variagdes nos resuitados.
Furo
Ha material
disponivel para
preencher o furo?
Sim Nao
Troque o
componente:

Soldagem plastica & o processo de criar uma ligagéo entre dois polimeros compativeis.

Existem dois principais estagios.

O aquecimento permite uma ligagdo
entre a vareta de solda e a superficie
de contato do componente reparado
(mistura por fusao).

1. Dentro (ndo visivel)

2. Fora (visivel)

3. Espessura da parede

4. ~1/3 da espessura

5. ~2/3 da espessura

6. Espessura da junta soldada
interna = espessura da parede
7. Junta soldada interna = 6x
comprimento da ranhura

(TYP. 2.25 pol. + 5,625+cm)

Requisitos
Tipo
Leister Triac ST*

Ferramentas e Produtos
Ferramenta de ar quente para
soldagem plastica

Bocal tubular @ 5mm (1/2") 15°

O resfriamento , camada por camada,

é necessario para solidificar a ligagéo
recém-formada; este estagio pode ter
um efeito significativo na solda finalizada.

©)
@
@
®
@ ,
@ 4/5 0% @
Onde comprar

Leister.com/en/Plastic-Welding/
Products/Hot-Air-Hand-Tools

PlasticSolutionsUK.com

Varetas de soldagem plastica

Revestimento de reparo de falhas
para pegas de plastico
Lixadeira de cinta e fita

Ferramenta giratorio e conjunto
de fresas

Escova de ago giratéria

Termdémetro infravermelho
Tesouras para chapas metalicas

PP + GF 30% 8-9 mm (1/3") Formato: plano ou triangular
# 529036506

Sugestdo: Per-Fix Black #7500AAA, PP TPO

Lixadeira de cinta 40 a 150 fitas de lixamento

Fresas: de plastico ou madeira

Escova copo crimpada de 2 pol. (5 cm), grossa
ou média, SS

* Leister Triac AT é uma opgdo atualizada e pode ser usada com este procedimento.
** Vocé também pode entrar em contato com o seu Centro de Vendas e Servico Leister local para adquirir informé-los que BRP S ea-Doo o indicou

Leister.com/en/Plastic-Welding/Distributors.
*** N.° de pega BRP que sera fornecido; fique atualizado com publica¢bes de servigo para as informagbes mais recentes.

BRP
Loja de suprimento automatico

Loja de suprimento automatico
ou Centro de renovacao
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Preparo
da superficie

Solda

Preparacéo

Ferramenta de ar quente para soldagem plastica

* Instale o bocal apropriado na ferramenta.

» Ajuste a ferramenta de soldagem por ar quente para 300° C (572°F) e deixe-a ligada por
pelo menos 10 minutos. Se estiver usando uma ferramenta sem um monitor de temperatura
integrado, use uma termémetro infravermelho para verificar a temperatura do ar na ponta

do bocal.
*Esta configuragdo de temperatura foi validada para uso da ferramenta de ar quente para

soldagem plastica e varetas de soldagem.

O video institucional oficial de Reparo de Casco e Convés de Polytec Sea-Doo ﬁ
pode ser assistido em www.youtube.comvatch?v=eZpDOwrB_rk&t=1s, E
ou escaneie 0s QR codes para pular e selecionar partes do video.

Video completo

1) Use um detergente suave para remover a sujeira

ou graxa das superficies interna e externa da area

de reparo. Use uma lixadeira de cinta para remover

as esteiras de refor¢o da area de reparo quando aplicavel.
Solde diretamente na superficie de Polytec para evitar
possivel delaminacgéo.

Eﬁﬁ'é?%giga 2) Lixe a area de reparo apenas da superficie interna.

1) Entalhe a rachadura pela superficie interna, cerca de 1/3 da espessura
do material. Essa ranhura pode ser feita conforme a sua necessidade

para um trabalho confortavel, até 45° A ranhura deve se estender
pela rachadura por 1 pol. (2,5 cm).
Consulte o diagrama de reparos acima.

2) Remova todo o excesso de material de ranhura e de seu entorno.

3) Corte a extremidade da vareta em um angulo para comegar com uma
ponta limpa. Raspe a vareta com uma lamina para remover toda a sujeira
ou dleo.

Passo 1-3 4

(=]

4) Coloque a extremidade da vareta um pouco além do inicio da ranhura
e aplique calor em ambas as superficies simultaneamente. A ponta da
fonte de calor deve estar dentre de 1 pol. (2,5 cm) da junta da solda.

NAO DERRETA ATRAVES DA VARETA OU REPARE O MATERIAL DA SUPERFICIE! e
O superaquecimento altera as propriedades mecanicas do material.

DICAS TECNICAS
O material fica bastante quente quando a superficie da vareta de solda e a superficie
de contato ficam brilhantes. Conforme a vareta é colocada ou empurrada na ranhura, uma

pequena poga de fusdo deve aparecer.
Uma vareta pode ser cortada pela metade usando uma boa tesoura de metal (snips),
e usada para preencher precisamente a ranhura na primeira passagem ou para refoques.

5) Ao mover a fonte de calor ao londo do extenséo da vareta, pressione
a vareta dentro da ranhura para preenché-la. Deite a vareta até um pouco

além da extremidade da ranhura.

6) Continue preenchendo a ranhura adicionando camadas. Cada camada
deve sobrepor as bordas da anterior. Sobreponha também as bordas da
ranhura. Aguarde até que o material esfrie antes de continuar com a
proxima etapa. O material ndo pode ficar “super resfriado” se for deixado

por muito tempo.
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APENAS na superficie externa: Preencha a ranhura até que ela esteja
ligeiramente além do nivel da superficie original .

APENAS na superficie interna: Continue até que a junta de soldagem
cubra 3x o comprimento da ranhura em cada lado da rachadura e tenha
a mesma espessura do préprio material. Quando tiver dlvida, va mais

longe.

7) Lixe a solda para remover o excesso de material. Usando a unha,
verifique se ha algum defeito na junta entre a solda e o casco.
Se necessario, entalhe o defeito e aplique outra camada.

DICA TECNICA

Um defeito comum é a formagdo de bolsdes de ar em alguns lugares da junta. Verifique
se ha holhas ou ondulagOes entre as camadas conforme vocé avanga. Na divida, lixe
uma pequena parte da area em questédo para verificar.

Nota: um furo pode ser reparado usando a técnica descrita
acima. Use uma peca de Polytec para bloquear o furo; o furo
e/ou a peca precisam estar aparados para o encaixe. Uma
peca de Polytec que sobrou de uma raspagem pode se usada
se necessario. Prenda temporariamente a pega no lugar
usando uma fita de aluminio. Siga o procedimento para
Soldagem Plastica em uma rachadura; trate a jungéo entre

as duas partes como a rachadura.

Passo 7

Na superficie externa, realize a técnica de Restauragédo de Superficie Polytec na area

Acabamento S
de reparo e ao redor. O resultado deve ser uma superficie nivelada.

»TTécnica de Restauracao de Superficie Polytec"

, Esta técnica & Util para reparo de pequenos riscos ou arranhdes, bem como para melhorar a cor, textura, ¢
e transicdo ap6s um reparo. Pratique em areas nao visiveis antes de tentar. {

Usando uma escova copo com fios de aco crimpados em um padrao circular, faga o polimento do risco
ou arranh@o aparente. Isso deve ser feito inicialmente no local, com baixa velocidade, enquanto aplica
um pouco de pres sdo. Apds o risco ou arranhdo parecer estar preenchido, faca o polimento para fora,
aplicando menos presséo e maior velocidade. Uma zona de transi¢do razoavelmente suave deve ficar
aparente. Continue o processo aumentando a velocidade, diminuindo a pressdo e mudando de

c.w. para c.c.w. até que a textura da area polida esteja aceitavel. Opcionalmente, desfoque

a area de transi¢cdo com um revestimento de reparo de falhas para plastico, ou com tinta spray para
polipropileno.
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